
Ви шукаєте індивідуальне 
рішення для насосів для вашого 
технологічного процесу ?

Гігієнічні високоточні двошнекові насоси для 
харчової промисловості та виробництва напоїв



Jung Process Systems GmbH є частиною групи 
JUNG, що базується в Куммерфельді, на північний 
захід від Гамбурга, Німеччина.

Група JUNG гарантує глибоке і внутрішнє 
виробництво, що забезпечує високу якість 
продукції та послуг. Всі основні компоненти 
виготовляються на нашому власному підприємстві. 

Jung Process Systems GmbH є вашим фахівцем з 
гігієнічних двошнекових насосів з нержавіючої 
сталі та є символом найвищої якості та глибоких 
знань у галузі насосної техніки. Ми виробляємо 
двошнекові насоси для широкого спектру 
вимог та галузей промисловості і пропонуємо 
всебічну підтримку по всьому світу. Всі насоси 
серії HYGHSPIN є дуже компактними, 
економічними та простими в обслуговуванні.

Вони забезпечують високу доступність з 
мінімальним часом простою для технічного 
обслуговування. Всі версії серії насосів 
базуються на принципах гігієнічного дизайну і 
тому відповідають вимогам якості багатьох 
галузей промисловості, що працюють з 
чутливими сировинними матеріалами або 
інгредієнтами. Власне виробництво забезпечує 
логістичну гнучкість з короткими термінами 
поставки та системою управління якістю, 
сертифікованою за стандартом DIN ISO 
9001:2015.

Jung Process 
Systems 
Компанія Jung Process Systems спеціалізується на 
виробництві двошнекових насосів з нержавіючої 
сталі та дотримується найвищих стандартів якості та 
глибоких знань у галузі насосної техніки. Ми 
проектуємо, розробляємо та виробляємо 
двошнекові насоси, що відповідають найвищим 
вимогам. Наші індивідуальні рішення гарантують 
максимальну безпеку та надійність процесів для 
широкого спектру застосувань. 

Косметика
Шампунь, миючі засоби, зубна паста, 
вазелін, лосьйони / пілінги

Продукти харчування
Кетчуп / соуси / заправки, Майонез, 
Томатний концентрат,   Дитяче харчування, 
Супи з шматочками овочів, Рагу, Олії та жири

Напої
Концентрати фруктових соків, також 
заморожені соки з шматочками фруктів, 
сироп, рідкий підсолоджувач, вино / коньяк / 
ігристе вино / лікери / пиво, дріжджі, 
розливне пиво

Фармацевтичні продукти
Сировина, суспензії клітин, пектин, глюкоза, 
гліцерин, плазма крові

Молочна промисловість
Йогурт, сир, вершковий сир, м'який сир, 
вершки, фруктові суміші, морозиво, масло

Корм для тварин
М'ясна маса, гліцерин, меляса, премікси

Кондитерські вироби 
Шоколад, паста нуга, паста для 
сендвічів, фруктова гумова маса, 
глазурі, помадка, начинки

Випічка
Тісто,  Ціле яйце, Яєчний білок / жовток, 
Крем-начинка, Масло / Маргарин

ЗАСТОСУВАННЯ / ГАЛУЗІ
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Самовідвідний
Осьове з'єднання в найнижчій 
точці корпусу для 
самовідведення. Відсутність 
мертвих просторів.

Гнучкий вибір двигуна
Стандартні електродвигуни, редукторні 
двигуни або сервомотори — ми 
постачаємо відповідний привід для будь-
якого застосування.

Проста модернізація до інших систем ущільнення
-     Напівкартриджна система для ущільнень з однаковим
       монтажним простором
-     Зручний у обслуговуванні пристрій для демонтажу
-     3 різні системи для гнучкого використанняМаксимальна гнучкість у процесі перекачування 

-     Безконтактна робота шнеків 
-     Можливість використання в технологічних процесах і CIP 
-     Хороші властивості всмоктування, низьке значення NPSH r 
-     Перекачування рідин, що містять газ, або грудкуватих речовин 
-     Різні кроки і геометрії подаючих шнеків 
-     Конструкція з підвищеним захистом від зносу як опція

Плавна робота
- Міцний, стійкий до кручення корпус підшипника з 
високоефективними підшипниками
- Низьке тепловиділення та теплопередача
- Можливість контролю температури та вібрації

Просте обслуговування та чищення 
-     Змивні з'єднання для механічного ущільнення 
-     Можливі різні схеми

Гнучке підключення продукту
Конструкції сопел виготовляються відповідно 
до вимог, таких як фланці DIN, фланці ASME, 
TriClamp тощо. 

Конструкція без мертвого простору
- Відсутність мертвих просторів 
завдяки гігієнічному формованому 
кільцевому ущільненню
- Еластомери, схвалені FDA

• Максимальна гнучкість
За допомогою одного насоса можна перекачувати різні 
продукти та рідини різної в'язкості.

• Делікатне та постійне транспортування 
продукту
Низька швидкість, мінімальні пульсації, відсутність 
стрибків тиску

• Найкраща якість
Основні компоненти виготовляються на власному 
виробництві з аустенітної нержавіючої сталі найвищої 
якості.

• Відмінний сервіс, дружнє обслуговування 
Насос можна обслуговувати в змонтованому положенні. 
Для проведення технічного обслуговування його не 
потрібно  видаляти з системи.

• Значна економія коштів
Завдяки гнучкості HYGHSPIN можна спростити 
структуру системи/установки.

• Найвищий рівень гігієни
Відсутність мертвих просторів і особливо хороше 
промивання ущільнення валу. Змочені компоненти 
виготовлені з твердого матеріалу, відсутній ризик 
дефектів лиття.

• CIP та SIP
Очищення та стерилізація всередині системи, 
використання як насос подачі CIP.

Переваги

Плавна робота
-     Інспекційний отвір з доступом до редуктора
-     Регулювання допусків фланців в системі без зливу 
масла з редуктора

HYGHSPIN 
Універсальне, багатофункціональне рішення для 
перекачування в гігієнічних умовах
Незалежно від того, чи є рідина водною, високов'язкою, грудкуватою, 
волокнистою або насиченою газом, серія насосів HYGHSPIN, виготовлених 
з високоякісної нержавіючої сталі, яка зарекомендувала себе у всьому 
світі, підходить для продуктів практично будь-якої консистенції і тому 
виділяється своєю винятковою ефективністю. Особливо зручний в 
обслуговуванні двошнековий насос вражає своєю високою 
продуктивністю всмоктування та дбайливим транспортуванням всіх 
продуктів. Ключовою перевагою всіх версій насосів HYGHSPIN є також 
економія часу та коштів, оскільки для очищення CIP не потрібен окремий 
насос. Тому немає необхідності в додаткових інвестиціях, а витрати на 
технічне обслуговування значно зменшуються.

4 5



HYGHSPIN HOPPER 
The pumping solution for highly vis-
cous products and fluids.

The HYGHSPIN Hopper is an extension to the worldwide proven 
HYGHSPIN stainless steel pump series. This innovative twin screw 
pump is able to transport easily products with high viscosities. The 
feed screws are extended so that they can draw in non-flow capable 
products below the inlet and feed them into the pump chamber. 
This ensures particularly gentle handling – no need for external 
feeding equipment.

The HYGHSPIN DOUBLE FLOW extends the range of the HYGHSPIN 
series to differential pressures of up to 50 bar. It has bearings on
both sides. Two parallel stages transport the product to a central 
outlet, thereby compensating the axial thrust. The extremely low
bearing load of the HYGHSPIN DOUBLE FLOW cannot fail to impress.

Despite the high differential pressures, all essential components are 
only subjected to low loads, resulting in high reliability and excellent 
service life. 

The parallel use of two stages also makes it possible to transfer a 
large volume flow.   

Benefits:

• 3 in 1 solution
• Self feeding
• Low cavitation risk
• Gentle product infeed

Technical details, options and modification possibilities  
can be found on page 9

HYGHSPIN 		
DOUBLE FLOW 
The twin screw pump for high pressures 
up to 50 bar. 

Benefits:

• High pressures
• Wide volume range
• Long service life

Technical details, options and modification possibilities  
can be found on page 9
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The HYGHSPIN DOUBLE FLOW is the first choice for demanding 
pumping tasks in systems with heat exchangers or when using 
filtration systems.  

The product inlet is on the outside on both sides, so that only the 
low inlet pressure is applied to the shaft seal - regardless of the 
pressure built up in the pump.



Vertical layout
Nozzles are in line opposite each other

Performance data depending on the pump configuration, temperatures depending on speed, pressure and choice of elastomers

Optional features:

Mobile cart

External feeder

Jacketed housing

Vibration monitoring

ATEX version

Temperature monitoring

Hardened surfaces with increased wear resistance

HYGHSPIN INLINE
Simple replacement of existing tech-
nologies thanks to flexible installation 
and nozzle orientation.

Technical parameters

HYGHSPIN twin screw pumps are available with the most diverse 
connection orientations. Inline models are available with parallel
connections for pipework that continuously runs vertically or hori-
zontally. These models facilitate the simple change from rotary lobe 
pumps or circumferential piston pumps to HYGHSPIN twin screw
pumps. 

Installation

• Horizontally
• Vertical upwards or downwards
• Sideways
• Wall mounted

Technical details, options and modification possibilities  
can be found on page 9

Horizontal layout 
Nozzles are in line opposite each other
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Type HYGHSPIN 50 HYGHSPIN 70 HYGHSPIN 90 HYGHSPIN 105 HYGHSPIN 125

Max. pump capacity 20 m3/h 40 m3/h 100 m3/h 180 m3/h 300 m3/h

Max. differential pressure 20 bar 25 bar 30 bar 20 bar 35 bar

Max. ø solid material 16 (25) mm 20 (30) mm 28 (45) mm 35 mm 45 (67) mm

Suction capability NPSHr > 0.5 m, suction height of up to 9 m are possible

Viscosity 0.5 - 1,000,000 mPas/cp higher viscosities on request

Operation temperature –10 to 180° C, higher temperatures on request

Cleaning fully CIP-capable (cleaning in place) in the system

Sterilisation SIP in the system with steam or hot water

Wetted parts 1.4404, 1.4539 or 1.4462 as an option, other materials on request

Elastomers HNBR, FPM, EPDM, FFPM, FDA-approvals, other elastomers on request

Shaft seals
single- and double-acting mechanical seals, with knife edge for adhesive media to avoid start up damage,  

single-acting safe-to-run dry lip seals

Pump orientation horizontal, vertical or lateral, INLINE models are possible

Connections different sizes and standards on request

Designs compact robust block design for all sizes, with bare shaft for sizes 70, 90, 105 and 125

Drives three-phase, gear or servo motors, hygienic drives in stainless steel as an option



Mobile units
Mobile unit for maximum mobility and flexibility in the system. The mobile cart allows the customer to 
move the pump to the place it is needed in the plant. 

Version with stainless steel hygiene motor
Designed to the highest hygiene standards with hygienic motors for use in clean room areas.

ATEX Version
HYGHSPIN twin screw pumps can also be operate in ATEX zones. Depending on the delivery tempera-
ture, temperature classes T2 to T4 can be realized.

Tempered version
Cooling or heating possible to keep the product temperature within the needed temperature window, 
e.g. for media that tend to harden or crystallize during cooling. For example, ensuring the flowability of 
chocolate.

HYGHSPIN 
ENGINEERED

HYGHSPIN ENGINEERED solutions are based on the different 
versions of the HYGHSPIN series. Hereby, your requirements comes 
first. With a HYGHSPIN ENGINEERED solution, we supply the precise 
version with the accessories you need. Numerous special solutions 
are possible. Whether special (heated) couplings, pump housing 
seals with vapour barrier, special materials, or mobile units complete 
with controls – together with you we realize the optimum version 
for your application.

Sealing technology
Maximum flexibility thanks to 
Plug & Play seal replacement.

The HYGHSPIN series is available with various seal variants. All seals 
are designed as a semi-cartridge and have the same assembly 
dimension depending on the size of the pump. Thus pumps can 
easily be retrofitted with different seal systems. For critical processes, 
ad double-acting, buffered mechanical seal can be used in order to 
meet the requirements posed by TA-Luft. 
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Examples:

E1

A1 A2

E2

E = Inlet
A = Outlet

Cold
Warm

Circulating FlushingCirculating Flushing
The flushing fluid is circulating. In order the minimize the pressure drop the chambers 
are connected in parallel. This is important for a natural circulation.

E2E1

A2A1

E = Inlet
A = Outlet

Lost flushingLost flushing
The flushing fluid is lost. The flushing chambers are connected in line to assure that 
both chambers are flushed in case of a flow detection. 

Easy disassembly 
The seals are designed as semi-
cartridge-seals and can be easily 
and conveniently removed from the 
housing. 

Double
mechanical seal

Flushed version: 
High operational reliability, the pump is safe to 
run dry thanks to the flushing system.

Buffered version
Product leakage to the outside is prevented by 
pressurizing the flushing chamber.

Single 
mechanical seal

Basic version, no rinsing required, product con-
tamination by flusching medium excluded.

Lip seal

The dry-run safe solution without flushing, 
particularly suitable for mobile pumps.
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Performance ranges of the various pump sizes based 
on a fluid with a viscosity of 100 mm2/s.

Jung Process Systems GmbH
Auweg 8
25495 Kummerfeld
Germany 

Phone:	 +49 4101 80409-0
Fax:	 +49 4101 80409-142

E-Mail: 	 info@jung-process-systems.de
Web:	 www.jung-process-systems.com




